
ギヤ異音検出装置
本装置は、 ギヤの打痕音や芯ブレによる ” ゆらぎ音 ” を検出する装置です。

今まで人の耳で判断していた異音を、 定量的に検出することが可能になります。

センサ入力

サンプリング周波数

検出装置

機能

レーザー変位計

３００ＫＨｚ以下

専用検出ユニット、汎用パソコン（Ａ／Ｄボード）

有／無判定しきい値設定、判定結果出力　など

不安定な官能検査から 数値化した安定検査へ

レーザー変位計を用いることで 周囲環境の影響を受けない

■ 人の耳で判断しづらい異音を検出することができます。

■ センサには､レーザー変位計を用いることで、 騒音や共振などの影響を受けません。

■ 検出装置は、 スタンドアロン型の専用検出ユニットと､汎用パソコンの２種類を

　　選択可能です。

特　　長

仕　　様

検査ユニット

ＮＴ－１００

パソコン

Ａ／Ｄボード

ＯＲ

レーザー変位計

コントローラ



本カタログの記載内容： 2024 年 1 月現在　製品改良の為、お断りなく仕様変更することがありますので御了承下さい。

〒４３３－８１０３　静岡県浜松市中央区豊岡町５８番地
PHONE．０５３-４３０-６３１１　FAX．０５３-４３０-６３１２
http://www.nst-co.com

■アプリケーション例

異音発生箇所分析装置

レーザー変位計から出力されるレーザー光を、 ギヤの任意箇所に照射して異音のレベルを計測。

レーザー光の照射位置を変えることで、 ギヤ部位による異音の発生箇所を特定することができます。

異音有無判定装置

レーザー変位計から出力されるレーザー光を、 ギヤの決まった位置に照射して異音のレベルを

計測します。

異音レベルをＯＫ／ＮＧ判定し、 上位装置に出力する装置です。

レーザー変位計
レーザー光

三脚

コントローラ
ＮＴ－１００

レーザー変位計

コントローラ
ＮＴ－１００

上位装置レーザー光
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